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جدول مشخصات کاشت آرماتور)حفره غرقاب(
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32

)do) (mm( 121416182022252830343640قطر حفره
)hef) (mm( 12014016018020022025270300330350420حداقل عمق حفره

)h) (mm) 150170190210230250280300330350400450حداقل ضخامت بتن 
412517128/86/64/53/32/51/81/51تعداد حفره‌های پر شده با هر کارتریج

* در شرایطی که حفره پر از آب است برای کاشت باید تمام حفره با چسب و با استفاده از اتصالات پیستونی پر شود.
* در مواردی که امکان یخ‌زدگی وجود دارد این روش مجاز نمی‌باشد.

* در شرایط استفاده از کرگیری این روش مجاز نمی‌باشد.

چسب کاشت میلگرد غرقاب
ABABOND WR-600

نوعی انکر شــیمیایی دو جزئی بر پایه اپوکســی بدون حلال جهت کاشت آرماتور و انواع بولت در 
مقاطع بتنی می‌باشــد. نوع ویژه رزین و هاردنر استفاده شده در ساختار این چسب علاوه بر قابلیت 
تزریق در بتن خشــک، امکان کاشت در بتن اشــباع )100% رطوبت( و حفره‌های پر از آب را نیز 
فراهم می‌نماید. همچنین امکان تزریق بدون نیاز به تمیزکاری به وســیله فشار هوا و فقط از طریق 
شستشوی آسان با آب را فراهم می‌سازد. این چسب در برابر تنش‌‌‌های وارده استحکام و دوام بسیار 

زیادی دارد و در انواع عملیات مهندسی قابل استفاده است.
ACI 318, ACI 355-4, ASTM C881, ASTM C882, ASTM C900, ASTM D695, ASTM 
D638, ASTM D790

خواص و اثرات
•  قابلیت کاشت در محیط‌‌های خشک، مرطوب، اشباع 	

و حفره‌های پر از آب
•  چسبندگي بسيار زياد به بتن و آرماتور	
•  امكانك اشت میلگرد در بتن‌هاي سبك	
•  زمان کارپذیری مناسب	
•  محافظت از آرماتور، انکربولت، رول بولت، راد و ...	
•  سخت شدن بدون تغییر حجم و ایجاد فشار بر روی 	

بتن
•  تحمل بارگذاری زیاد	
•  مقاومت شیمیایی مناسب	
•  فاقد حلال و مواد آلی فرار 	
•  اجرای سريع و آسان	
•  مناسب برای تمام فصول	

موارد کاربرد
1- کاشت میلگرد، انکربولت، رول بولت، راد و ...

2- چسباندن مقاطع فلزي به بتن، سنگ، آجر و ...
3- نصب و ثابت‌سازي قطعات

4- مناسب برای بهسازی لرزه‌ای
5- استفاده در بتن‌های دارای ترک و بدون ترک

6- نصـب مقاطـع فلـزی یـا پلیـت بـر روی بتـن بـدون 
اسـتفاده از بولـت

7- مناسب برای مقاوم‌سازی مقاطع مختلف
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میزان تحمل در بتن بدون ترک )کاشت در حفره غرقاب(
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32

)kg( 2000320046006200810010200126001520019650246002830032000کشش

)kg(1000165024003200410052006400755010000124001430016200برش

*نیرو‌‌های مذکور مبنای طراحی می‌باشند و نیروی حداکثری نمی‌باشند.

میزان تحمل در بتن ترک‌دار )کاشت در حفره غرقاب(
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32

)kg( 1600250040005400570067007560912010000124001415016000کشش

)kg(100016002400320040005100620074009500120001400015000برش

 4000 kg/cm2 ۱-آرماتور با تنش تسلیم
 20 MPa ۲- حداقل مقاومت بتن

*لطفا برای مواردی متفاوت و خارج از جداول با کارشناسان آبادگران تماس حاصل فرمایید.

 جدول مشخصات کاشت آرماتور )محیط خشکی ا اشباع(
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 27Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

)do) (mm( 1214161820222526303436404856قطر حفره

)hef) (mm( 90100120140160180200220250280300360400440حداقل عمق حفره

)h) (mm( 130140160180200220240260290320340400440480حداقل ضخامت بتن

8355342317128743210/70/5تعداد حفره‌های پر شده با هر کارتریج

میزان تحمل در بتن بدون ترک )محیط خشکی ا اشباع(
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

)kg( 250040005700770010200129001600019000250003130035000410005180064000کشش

)kg(120023003320490058006200900011000144001800020700236002960037000برش

میزان تحمل در بتن ترک‌دار )محیط خشکی ا اشباع(
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16 18

Φ
 20
ΦΦ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

)kg( 20003200500066007000830092001000011100162001813018130کشش--

)kg(12002300332049005800620090001100014400180001970023600برش--
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 ضوابط فواصل میلگرد‌ها ازکی دیگر و از لبه
1(da) (mm)  Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14 16

ΦΦ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

)Smin) (mm( 5060728496108120132150168180192216240حداقل فاصله مجاز میلگرد

)Cmin) (mm( 5060728496108120132150168180192216240حداقل فاصله مجاز تا لبه

۵۰۰۰ kg/cm2 ۱-آرماتور با تنش تسلیم
20 MPa ۲- حداقل مقاومت بتن

*لطفا برای مواردی متفاوت و خارج از جداول با کارشناسان آبادگران تماس حاصل فرمایید.

کاشت انکر)حفره غرقاب(
)da) (mm( سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

)do) (mm( 121416182022252630قطر حفره

)hef) (mm( 120150180210240270300330360عمق حفره
1 )h) (mm( 150180210240270300330360390حداقل ضخامت بتن

تعداد حفره‌های پر شده با هر 
4827181598543کارتریج 600 میلی لیتر

* در شرایطی که حفره پر از آب است برای کاشت باید تمام حفره با چسب و با استفاده از اتصالات پیستونی پر شود.
* در مواردی که امکان یخ‌زدگی وجود دارد این روش مجاز نمی‌باشد.

* در شرایط استفاده از کرگیری این روش مجاز نمی‌باشد.

 کاشت انکر )محیط خشکی ا اشباع(

)da) (mm( سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

)do) (mm( 121416182022252630قطر حفره

)hef) (mm( 100120150180200210240250300عمق حفره
1 )h) (mm( 130150180210230240270280330حداقل ضخامت بتن

تعداد حفره‌های پر شده با هر 
754629181310754کارتریج 600 میلی لیتر

20 MPa ۱- حداقل مقاومت بتن

میزان تحمل نیروی کشش در بتن بدون ترک 
)da) (mm( سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

)kg(5/8 2000314045206150810010200125601520018000انکر گرید

)kg(8/8 30004710680092301210015260188402270027200انکر گرید
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میزان تحمل نیروی برش در بتن بدون ترک 
)da) (mm( سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

)kg(5/8 97015702250310040505100550061007300انکر گرید

)kg(8/8 140023553400460060007000753681008500انکر گرید

 میزان تحمل نیروی کشش در بتن ترک‌دار
)da) (mm( سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

)kg(5/8 177428554480520068008600107901242012420انکر گرید

)kg(8/8 26834925681178401079011000124201242012420انکر گرید

میزان تحمل نیروی برش در بتن ترک‌دار 
)da) (mm( سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

)kg(5/8 97015702250310040505100550061006500انکر گرید

)kg(8/8 140023553400460060006500670067006700انکر گرید

 آماده‌سازی حفره
پس از ایجاد حفره مطابق با اندازه‌‌‌های توصیه شده در جدول 
ارائه شده، ابتدا باید داخل حفره‌ها با فشار باد یا از طریق 
شستشوی آب تمیز شود. سپس دیواره‌های داخلی و لبه 
حفره با استفاده از یک برس لوله‌ای، به طور کامل تمیز شود 
تا ذرات سست از بین بروند. مجددا داخل حفره‌ها با فشار باد 
یا آب تمیز شود. از عدم وجود گرد و خاک، باقیمانده‌های 
سست، یخ، چربی و سایر مواد آلاینده پیش از اجرا اطمینان 
کاهش  باعث  مناسب  آماده‌سازی  عدم  فرمایید.  حاصل 

ظرفیت بارگذاری خواهد شد.
توجــه 1: بــر اســاس عملکــرد و ســاختار شــیمیایی 
ABABOND WR-600، نیاز به تخلیه آب بعد از شستشوی 
حفره نیست و برای طراحی در چنین شرایطی مطابق جدول 
غرقاب عمل شود. دقت شود در صورت پر شدن حفره از آب 
باران و ســایر عوامل جوی، به دلیل امکان آغشتگی به مواد 
نفتی، روغن، انواع نمک و ... لازم اســت مراحل آماده‌ســازی 

حفره مطابق بخش بالا انجام شود. 
توجه 2: عدم پاکسازی مناسب و وجود هرگونه گل و لای که 
ممکن است در اثر عواملی مانند بارش باران در انتهای حفره 

جمع شود باعث کاهش مقاومت چسبندگی خواهد شد.
توجه 3: وجود آلودگی نظیر روغن در هوای فشرده باعث 

کاهش چسبندگی خواهد شد.

روش اجرا
ABABOND WR-600 بــه صورت یــک کارتریج دوقلو 
عرضــه می‌شــود. پیش از مصــرف باید درپــوش اولیه و 
درپوش‌های هر جزء برداشــته شده و میکسر استاتیک به 
کارتریج متصل شــود. کارتریج باید داخل تفنگ دوقلوی 
متناســب با آن قرار گرفته و تزریق مواد با فشــردن ماشه 
انجام شود. جهت حصول اطمینان از اختلاط کامل دو جزء 
در حین تزریق، پس از فشردن چند بار ماشه و خارج شدن 
قســمت ابتدایی مواد از میکسر استاتیکی، تزریق به داخل 
حفره‌ها آغاز شود. تزریق چسب باید از انتهای حفره به طور 
یکنواخت انجام شــود تا هوا داخل آن محبوس نگردد. در 
صورتی که طول میکســر استاتیک جهت تزریق به داخل 
حفره‌ها کافی نباشد، می‌توان با استفاده از یک شلنگ نازک 
و اضافه نمودن آن به خروجی میکســر اســتاتیک به طول 
مورد نظر رســید. در شــرایط حفره خشک تقریبا  از طول 
حفره باید با چســب پر شــود. در شرایط حفره غرقاب باید 
از اتصال شلنگ استاندارد و پیستون پلاگ متناسب حفره 

استفاده گردد و تمام طول حفره با چسب پر شود. 
میلگرد‌ها را پس از زنگ‌زدايي با روش‌های مکانیکی و پاك نمودن 
هرگونه چربي يا مواد آلاي‌نده، در داخل حفره‌ها قرار داده و با 
چرخانيدن در جهت عقربه‌‌‌های ساعت از در تماس قرار گرفتن 
كامل سطوح میلگرد با چسب كاشت اطمينان حاصل فرماييد. 

توجه: تازمانی که چســب کاشت به گیرش اولیه نرسیده، 
میلگرد را داخل حفره جابه‌جا نکنید.
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جدول زمان کارپذیری و زمان پخت جهت بارگذاری در محیط خشک

کارپذیری1 ) دقیقه (میانگین دما )℃(
گیرش اولیه2) ساعت(

)کاشت در حفره غرقآب(

گیرش نهایی3) روز(

)کاشت در حفره غرقآب(

1067510

153748

252035

351523

45822

1- زمان کارپذیری: مدت زمانی پس از مخلوط شدن دو جزء، که مواد قابل اجرا است.
2- زمان گیرش اولیه: مدت زمانی که طول می‌کشد تا میلگرد در جای خود ثابت شود.

3- زمان گیرش نهایی: مدت زمانی که پس از آن می‌تواند بر روی میلگرد بارگذاری کامل انجام شود.
* دقت شود زمان سخت شدن با زمان گیرش اولیه تفاوت دارد. 

* توجه: در صورت اجرای چسب در محیط غرقاب، مدت زمان‌های ذکر شده در جدول دو برابر خواهد بود.

شخصات فیزکیی و شیمیایی
رنگ: دودی

1/40 ± 0/05	)g/cm3( :وزن مخصوص 
~ 80 :)MPa) ASTM D695 ،مقاومت فشاري 1 روزه

~ 100 :)MPa) ASTM D695 ،مقاومت فشاري 7 روزه
~15  :)MPa) ASTM C882 ،مقاومت چسبندگی برشی 7 روزه

دمای زیرآیند)℃(: 10-40
دمای محیط اجرا )℃(: 10-40

ملاحظات
مدت نگهداری: یک سال در بسته‌بندی اولیه

شرایط نگهداری: بسته بندی اولیه، دور از رطوبت و یخ‌زدگی 
و تابش مستقیم نور خورشید

بهترین دمای نگهداری: 10+ تا 30+ درجه سانتیگراد
نوع بسته‌بندی: کارتریج دوقلوی 600 میلی‌لیتری با نسبت 

اختلاط سه به یک

حفاظت و ایمنی
در زمان نگهداری درب کارتریج را بســته نگه دارید. از گرما 
و شعله مستقیم دور نگه داشته شود. محیط اجرا باید دارای 
سیســتم تهویه مناسب باشــد. از تماس مستقیم و دائمی با 
پوست جلوگیری کنید. درصورت بلعیده شدن فورا به پزشک 
مراجعه شــود. از تحریک مصدوم به تهوع خودداری نمایید. 
برای اطلاعات بیشتر برگه اطلاعات ایمنی )MSDS( موجود 

‌می‌باشد.
در صورت اســتفاده در محیط‌های سربسته موارد ایمنی زیر 

را رعایت نمایید:
 در هنگام اجرا و خشــک شدن سطوح، هوای کافی ▪	

را به محیط وارد کنید.
 از ماسک و تجهیزات ایمنی مناسب استفاده کنید.▪	

برای مشاهده نتایج آزمایشگاهی، تاییدیه‌‌ها و مقالات مرتبط به سایت 
آبادگران مراجعه فرمایید:

www. abadgarangroup. com 
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